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5 Rafmagnsverkfræðiskor, Verkfræðideild, Háskóli Íslands,Hjarðarhaga 2 � 6, IS-107 Reykjavík, ÍslandiÚtdrátturVið kynnum hvarfaspætun í segulspætu. Hvarfaspætun er ræktunar-aðferð þar sem ræktuð eru efnasambönd með því að spæta úr málmskot-mörkum þegar hvarfgjarnt gas er í spætuklefanum. Þá er súrefni blandaðí rafgasið til að rækta oxíð og nitri til að rækta nítríð. Húðir úr efnasam-böndum, sem ræktaðar eru með hvarfaspætun, eru y�rleitt betri en húðirúr efnasamböndum, sem ræktaðar eru með spætun úr skotmarki úr sömuefnasamböndum. Ræktunarhraðinn er y�rleitt hærri þegar hvarfaspætuner notuð. Stærsta vandamálið við hvarfaspætun er þegar einangrandi lagmyndast á skotmarkið (það eitrast), sem getur valdið uppsöfnun hleðslu áy�rborði þess og myndun ljósboga. Hægt er að afhlaða skotmarkið með þvíað leggja á það rf�spennu eða ósamhverfa púlsaða tvípóla spennu. Hvarfa-spætun er mikið notuð við framleiðslu á dökku gleri, framleiðslu slitsterkrahúða á verkfæri og til ræktunar húða með háan rafsvörunarstuðul, þrösk-uldslög og einangrandi lög í smárásum.
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